Ejector Pins KAXI™

Auswerferstiffe (mit zylindrischem Kopf)
—,.—u /Rz 2,5 -5"
S |

Type: EO1 Type: EO02
Standard: DIN1530-A / ISO6751 Standard: DIN1530-AB / ISO6751
Material: 1.2344 Hot Work Die Steel Material: 1.2344 Hot Work Die Steel
Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5 Core = HRC40+/-5
Surface = HRC64-75 Nitrided Surface = HRC64-75 Black Nitrided &
coated with MoS2 gliding lacquer
d1ge d20:02 Ko0-0.05 L+2
| 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000
1.5 3 1.5 ° ° ° ° ° °
2.0 4 2 ° ° ° ° ° °
2.2 4 2 ° ° ° ° ° °
2.5 5 2 ° ° ° ° ° °
2.7 5 2 ° ° ° ° ° °
3.0 6 3 ° ° ° ° ° ° °
3.2 6 3 ° ° ° ° ° ° °
3.5 7 3 ° ° ° ° ° ° ° °
3.7 7 3 ° ° ° ° ° ° ° °
4.0 8 3 ° ° ° ° ° ° ° °
4.2 8 3 ° ° ° ° ° ° ° °
4.5 8 8 ° ° ° ° ° ° ° °
5.0 10 3 ° ° ° ° ° ° ° °
5.2 10 3 ° ° ° ° ° ° ° °
5.5 10 3 ° ° ° ° ° ° ° °
6.0 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
6.2 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
6.5 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
7.0 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
7.5 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
8.0 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
8.2 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
8.5 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
9.0 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
10.0 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
10.2 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
10.5 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
11.0 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
12.0 18 /20 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
12.2 18 /20 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
12.5 18 /20 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
14.0 22 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
16.0 22 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
18.0 24 7 ° ° ° ° ° ° °
20.0 26 8 ° ° ° ° ° ° °
25.0 32 10 ° ° ° ° ° °
32.0 40 10 ° ° ° ° ° °

=



Ejector Pins KAXI™

Auswerferstiffe (mit zylindrischem Kopf)

T SR8 |

]
©
[ i ‘ L

—

Type: EO03 Type: E04

Standard: DIN1530-AH / ISO6751 Standard: DIN1530-AHX / ISO6751
Material: 1.2067 Hardened Steel Material: 1.2344 Hot Work Die Steel
Hardness: Hardness:

Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened Shaft = HRC45+/-2 Through Hardened
d1 g6 d20:02 Ko0-005 L+2
| 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000

1.5 3 1.5 ° ° ° ° °

2.0 4 2 ° ° ° ° ° °

2.2 4 2 ° ° ° ° ° °

25 5 2 ° ° ° ° ° °

2.7 5 2 ° ° ° ° ° °

3.0 6 3 ° ° ° ° ° ° °

3.2 6 3 ° ° ° ° ° ° °

3.5 7 3 ° ° ° ° ° ° °

3.7 7 3 ° ° ° ° ° ° °

4.0 8 3 ° ° ° ° ° ° ° °

4.2 8 3 ° ° ° ° ° ° ° °

4.5 8 8 ° ° ° ° ° ° ° °

5.0 10 3 ° ° ° ° ° ° ° °

5.2 10 3 ° ° ° ° ° ° ° °

5.5 10 3 ° ° ° ° ° ° ° °

6.0 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
6.2 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
6.5 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
7.0 12 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
7.5 12 o) ° ° ° ° ° ° ° ° °
8.0 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
8.2 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
8.5 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
9.0 14 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
10.0 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
10.2 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
10.5 16 5 ° ° ° ° ° ° ° ° °
11.0 16 o) ° ° ° ° ° ° ° ° °
12.0 18/20 7 ) ) ° ° ° ° ° ° °
12.2 18/20 7 ) ) ° ° ° ° ° ° °
12.5 18/20 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
14.0 22 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
16.0 22 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
18.0 24 7 ° ° ° ° ° ° ° ° °
20.0 26 8 ° ° ° ° ° ° ° ° °
25.0 32 10 ° ° ° ° ° ° °
32.0 40 10 ° ° ° ° ° ° °
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Shouldered Ejector Pins KAXI™

Auswerferstiffe(mit zylindrischem Kopf und abgesetztem Schaft)

K
7 B ! 6&. J/Rz25 °)
- T ( L]
L 3 L2 >
L 3 L1 >
Type: EO05 Type: EO06
Standard: DIN1530-C / ISO8694 Standard: DIN1530-CH / ISO8694
Material: 1.2344 Hot Work Die Steel Material: 1.2067 Hardened Steel
Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5 Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened
Surface = HRC64-75 Nitrided

L1+2/L2-1/-2

d1gée d3o-01 d20-02 Ko0-005
| 80/35 | 100/50 | 125/50 | 160/75 | 200/75 |250/1oo

0.8 20 4 2 ) ° ° °

0.9 2.0 4 2 ° ° ° °

1.0 2.0 4 2 ° ° ° ° °

11 2.0 4 2 ° ° ° ° °

1.2 2.0 4 2 ° ° ° ° °

1.3 2.0 4 2 ° ° ° ° °

1.4 2.0 4 2 ) ° ° ° °

1.5 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
1.6 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
1.7 3.0 6 8 ° ° ° ° ° °
1.8 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
1.9 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
2.0 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
21 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
2.2 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
2.3 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
24 3.0 6 3 ) ° ° ° ° °
25 3.0 6 %) ) ° ° ° ° °
2.6 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
2.7 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
2.8 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
29 3.0 6 3 ° ° ° ° ° °
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Flat Ejector Pins KAXI™

Auswerferstiffe (mit zylindrischem Kopf, Schaft rechtecking abgesetzt)

_,ﬁ‘(_
T ;: -0.315
L 3 L2 >
€ L1 >
Type: EO07 Type: EO08
Standard: DIN1530-F / ISO8693 Standard: DIN1530-FH / 1ISO8693
Material: 1.2344 Hot Work Die Steel Material: 1.2067 Hardened Steel
Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5 Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened
Surface = HRC64-75 Nitrided

a b di do K L1+2/L2-1/-2

0:005 0-0.05 0-0.1 0:0.2 0-0.05| 60/30 | 80/40 | 100/50 | 125/60 | 160/80 | 200/100 | 250/125 |315/160| 4001200

0.8 ° ° ° °
3.8 1.0 4.2 8 3 ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
4.5 1.2 5 10 3 ° ° ° ° °
1.5 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
5.5 1.2 6 12 5 ° ° ° ° °
1.5 ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° ° °
7.5 1.5 8 14 5 ° ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° ° °
1.5 ° ° ° ° °
9.5 2.0 10 16 5 . . . . .
2 ° ° ° ° °
11.5 25 12 20 7 . . . . .
2 ° ° ° °
15.5 25 16 22 7 . . . .
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Ejector Sleeves

KAXI™

Auswerferhiilsen (mit zylindrischem Kopf)

d1
g6

10

12

14
16

R — K €
n i \/ITZS -Ev
i L2
« L1 >
Type: E09 Type: E10

Standard: DIN16756 / 1SO8405

Material: 1.2344 Hot Work Die Steel

Hardness:

Head = HRC45+/-5

ID & OD = HRC64-75

b1
H5

1.5
1.6
2.0
2.2
25
2.7
3.0
3.2
3.5
3.7
4.0
4.2
5.0
5.2
6.0
6.2
8.0
8.2
10.0
12.0

d2 k
0/-0.2  0/-0.05

6 3
8 3
10 3
12 5
14 5
16 5
20 7
22 7
22 7

b2

1.8
2.0
2.4
2.5
3.0
3.0
3.5
3.5
4
4
4.5
5.0
55
55
6.5
6.5
8.5
8.5
10.5
12.5

L2

35

35

35
45
45
45

45

45

45

45

50
50

Nitrided

Standard: DIN16756 / ISO8405
Material: 1.2067 Hardened Steel
Hardness:

Head = HRC45+/-5

Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened

L1+2

| 75 [100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300
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Ejector Pins KAX|™

Auswerferstiffe (mit kegeligem Kopf)

Type: E11 \
/Rz 2,5

Standard: DIN1530-D Lw | —
o o ) ]
Material: 1.2067 Hardened Steel °l e —
Hardness: ~ ke T
Head = HRC45+/-5
Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened < L >
di &k L2 di 2k L2
% os02| 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 % os02| 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
0.8 1.4 0.92 ° ° . 4.6 6.0 1.71 ° ° ° ° ° °
0.85 14 0.88 ° ° ° 47 6.0 1.63 ° ° ° ° ° °
0.9 1.6 1.01 ° ° ° 48 6.0 1.54 ° ° ° ° ° °
0.95 1.6 0.96 ° ° ° ° 49 6.0 1.45 ° ° ° ° ° °
1.0 1.8 1.19 ° ° ° ° 5.0 6.5 1.80 ° ° ° ° ° °
11 1.8 1.1 ° ° ° ° 5.1 6.5 1.71 ° ° ° ° ° °
1.2 2.0 1.19 ° ° ° . 5.2 6.5 1.63 ° ° ° ° ° °
1.3 2.0 1.1 ° ° ° ° 5.3 6.5 1.54 ° ° ° ° ° °
14 2.2 1.19 ° ° ° ° ° 54 6.5 1.45 ° ° ° ° ° °
1.5 2.2 1.1 ° ° ° ° ° 5.5 7.0 1.80 ° ° ° ° ° °
1.6 25 1.28 ° ° ° ° ° 5.6 7.0 1.71 ° ° ° ° ° °
1.7 25 1.19 ° ° ° ° ° 5.7 7.0 1.63 ° ° ° ° ° °
1.8 2.8 1.37 ° ° ° . ° 5.8 7.0 1.54 ° ° ° ° ° °
1.9 2.8 1.28 ° ° ° ° ° 5.9 7.0 1.45 ° ° ° ° ° °
2.0 3.0 1.37 ° ° ° ° ° 6.0 8.0 2.23 ° ° ° ° ° °
21 3.2 1.45 ° ° ° ° ° 6.1 8.0 2.15 ° ° ° ° ° °
2.2 3.2 1.37 ° ° ° ° ° 6.2 8.0 2.06 ° ° . ° ° °
23 815 1.54 ° ° ° ° ° 6.3 8.0 1.97 ° ° ° ° ° °
24 35 1.45 ° ° ° . ° 6.4 8.0 1.89 ° ° ° ° ° °
25 85 1.37 ° ° ° ° ° 6.5 9.0 3.17 ° ° ° ° ° °
2.6 4.0 1.71 ° ° ° ° ° 7.0 9.0 2.73 ° ° ° ° ° °
2.7 4.0 1.63 ° ° ° ° ° 7.5 10 3.17 ° ° ° ° ° °
2.8 4.0 1.54 ° ° ° ° ° 8.0 10 2.73 ° ° ° ° ° °
29 40 1.45 ° ° ° ° ° 8.5 1 317 ° ° ° ° ° °
3.0 45 1.80 ° ° ° ° ° ° 9.0 1 2.73 ° ° ° ° ° °
31 45 1.71 ° ° ° ° ° ° 9.5 12 3.17 ° ° ° ° ° °
3.2 45 1.63 ° ° ° ° ° ° 10.0 12 2.73 ° ° ° ° ° °
33 45 1.54 ° ° ° ° ° ° 10.5 13 3.17 ° ° ° ° ° °
34 45 1.45 ° ° ° . ° ° 11.0 13 2.73 ° ° ° ° ° °
35 5.0 1.80 ° ° ° ° ° ° 11.5 14 317 ° ° ° ° ° °
3.6 5.0 1.71 ° ° ° ° ° ° 12.0 14 2.73 ° ° ° ° ° °
3.7 5.0 1.63 ° ° ° ° ° ° 12.5 15 3.17 ° ° ° ° ° °
3.8 5.0 1.54 ° ° ° ° ° ° 13.0 15 2.73 ° ° ° ° ° °
39 5.0 1.45 ° ° ° ° ° ° 13.5 16 3.67 ° ° ° ° ° °
4.0 55 1.80 ° ° ° ° ° ° 14.0 16 3.23 ° ° ° ° ° °
41 55 1.71 . . . . . ° 14.5 17 3.67 . . . ° ° °
4.2 55 1.63 ° ° ° ° ° ° 15.0 17 3.23 ° ° ° ° ° °
43 515 1.54 ° ° ° ° ° ° 15.5 18 3.67 ° ° ° ° ° °
44 55 1.45 ° ° ° ° ° ° 16.0 18 3.23 ° ° ° ° ° °
45 6.0 1.80 ° ° ° ° ° .
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Straight Ejector Pins KAXI™

P
N
q
o

dq

L)

oN
©
_"_i ‘ ?

—

Type: E12 Type: E13
Standard: American Inch Standard: American Inch
Material: H-13 Hot Work Die Steel Material: 527100 Hardened Steel
Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5 Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened
Surface = HRC64-75 Nitrided
*** Tolerance for pin shaft: @3/64” ~7/16” = -.0003"/-.0006", @15/32” ~ 17 = -.0003"/-.0008”
d1 d2 k L+.375
-.0003 000 000
-0008 'f010 fooz | 4” | 6!! | 8” | 10” | 12” | 14” | 16” | 20” | 25” | 36”
3/64 1/4 1/8 °
1/16 1/4 1/8
5/64 1/4 1/8
3/32 1/4 1/8
7/64 1/4 1/8
1/8 1/4 1/8
9/64 1/4 1/8

5/32 9/32 5/32
11/64 11/32 3/16
3/16 3/8 3/16
13/64 3/8 3/16
7/32 13/32 3/16
15/64 13/32 3/16

°
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
° ° ° °
1/4 7/16 3/16 ° ° ° ° °
17/64 7116 1/4 ° ° ° ° °
9/32 716 1/4 ° ° ° ° °
19/64 112 1/4 ° ° ° ° °
5/16 1/2 1/4 ° ° ° ° °
21/64 9/16 1/4 ° ° ° ° ° °
11/32 9/16 1/4 ° ° ° ° ° °
23/64 5/8 1/4 ° ° ° ° ° °
3/8 5/8 1/4 ° ° ° ° ° °
13/32 11/16 1/4 ° ° ° ° ° °
7116 11/16 1/4 ° ° ° ° ° °
15/32 3/4 1/4 ° ° ° ° ° ° °
1/2 3/4 1/4 ° ° ° ° ° ° °
9/16 13/16 1/4 ° ° ° ° ° ° °
5/8 7/8 1/4 ° ° ° ° ° ° °
11/16 15/16 1/4 ° ° ° ° ° ° °
3/4 1 1/4 ° ° ° ° ° ° °
7/8 1-1/8 1/4 ° ° ° ° ° ° °
1 1-1/4 1/4 ° ° ° ° ° ° °
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Stepped Ejector Pins

KAXI™

Type: E14

|

dz

d4

/Rz 2,5 i\

3

L2

L]

L1

L]

Standard: American Inch
Material: H-13 Hot Work Die Steel

Hardness:

d1

+.000
-.001

1/32

3/64

116

5/64

3/32

7/64

Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5
Surface = HRC64-75

ds
+.000
-001

1/8

1/8

1/8

1/8

1/8

1/8

d2
+.000
-010

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

1/4

k

+.000
-.002

1/8

1/8

1/8

1/8

1/8

1/8

Type: E15

Standard: American Inch
Material: 527100 Hardened Steel
Hardness:

Head = HRC45+/-5

Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened

Nitrided
L1 +.3807-0/ L2
| 471" | 67/2" | 8”/2" | 107/3" | 127/3" | 147/3"

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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Core Pins KAXI™

— JRz25 °)
< 0 |
! ﬁ_ﬂ_
| : J
= “l
Type: E16 Type: E17
Standard: Soft Core Pins Standard: Hard Core Pins
Material: H-13 Hot Work Die Steel Material: H-13 Hot Work Die Steel
Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Shaft = HRC30-35 Through Hardened Shaft = HRC50-55 Through Hardened
d1 d2 k L+.375
000 i e | e 6 8 107
3/32 1/4 1/8 ° ° ° °
7/64 1/4 1/8 ° ° ° °
1/8 1/4 1/8 ° ° ° °
9/64 1/4 1/8 ° ° ° °
5/32 9/32 5/32 ° ° ° °
11/64 11/32 3/16 ° ° ° °
3/16 3/8 3/16 ° ° ° °
13/64 3/8 3/16 ° ° ° °
7132 13/32 3/16 ° ° ° °
1/4 7/16 3/16 ° ° ° °
9/32 716 1/4 ° ° ° °
5/16 1/2 1/4 ° ° ° °
11/32 9/16 1/4 ° ° ° °
3/8 5/8 1/4 ° ° ° °
13/32 11/16 1/4 ° ° ° °
7/16 11/16 1/4 ° ° ° °
15/32 3/4 1/4 ° ° ° °
1/2 3/4 1/4 ° ° ° °
9/16 13/16 1/4 ° ° ° °
5/8 7/8 1/4 ° ° °
3/4 1 1/4 ° ° °
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Ejector Sleeves

KAXI™

Type: E18

Standard: American Inch

Material: H-13 Hot Work Die Steel
Hardness:
Head = HRC45+/-5

d1

-.0003
-.0010

3/16
7/32
1/4
5/16
11/32
3/8
7/16
1/2
5/8
11/16
3/4
7/8

ID & OD = HRC64-75

b1

+.0005
-.0000

3/32
1/8
5/32
3/16
7/32
1/4
5/16
3/8
7/16
1/2
9/16
5/8
3/4

d2

+.000
-.010

3/8
13/32
7/16
1/2
9/16
5/8
11/16
3/4
7/8
15/16

1-1/8
1-1/4

k

+.000
-.002

3/16

3/16

3/16
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

b2

b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64
b1+1/64

b1+1/64

Nitrided

N

d>

L1

L1+.12”

L2
| 4” | 5” | 6” | 7” | 8” | 9” |10” | 11” | 12”

2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
2-1/4
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Ejector Pins KAXI™

Type: E19 Type: E20

Standard: JIS Standard: JIS

Material: SKD61 Hot Work Die Steel Material: SUJ 2 Bearing Steel

Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5 Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened
Surface = HRC64-75 Nitrided

*** Please specify the head dimension when ordering ***

di d Kk L5041

001 002 401005 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800
1.0 3/6 4 ° ° ° ° °

1.5 3/6 4 ° ° ° ° °

2.0 4/6 4 ° ° ° ° ° °

25 5/6 4 ° ° ° ° ° °

3.0 6 4 ° ° ° ° ° °

3.5 7 4 ° ° ° ° ° °

4.0 8 4/6 ° ° ° ° ° °

4.5 9 4/6 ° ° ° ° ° °

5.0 9 4/6 ° ° ° ° ° ° °

5.5 10 4/6 ° ° ° ° ° ° °

6.0 10 4/6 ° ° ° ° ° ° ° °

6.5 11 4/6 ° ° ° ° ° ° ° °

7.0 " 4/6 ° ° ° ° ° ° ° °

7.5 13 4/8 ° ° ° ° ° ° ° °

8.0 13 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° °

8.5 14 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° °

9.0 14 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° °

10.0 15 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
12.0 17 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
14.0 19 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
16.0 21 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
20.0 25 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
25.0 30 4/8 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
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Stepped Ejector Pins

KAXI™

Type: E21
Standard: JIS

LK
r g -

M - JRe28 i)

¢] = :
N
€ L2 >
€ L1 >
Type: E22

Material: SKD61 Hot Work Die Steel
Hardness:

d1
~0.01
-0.02

0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2,0
21
2.2
23
2.4
25

ds

+0.00
-0.10

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

d2
+0.00
-0.20

6

D OO OO OO OO OO O O O OO O OO OO OO OO

Head = HRC45+/-5
Core = HRC40+/-5
Surface = HRC64-75

k
+0.00
-0.05

4

L N N . R T T - N - S o 8

Nitrided

100/25,50

150/50,70 | 200/50,70

A12

Standard: JIS

Material: SUJ2 Bearing Steel

Hardness:
Head = HRC45+/-5

Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened

L1+5/+0.1/ L2+0/-5

250/70,100 | 300/70,100



Flat Ejector Pins KAXI™

_)‘ﬁ‘(_ _
©
D l a l 2
-g ] = L\l :‘f L\l O'
_v T o
N L2 R a-0.015
Type: E23 Type: E24 Type: E25
Standard: JIS Standard: JIS Standard: JIS
Material: SKD61 Hot Work Die Steel Material: SUJ 2 Bearing Steel Material: SHK51 High Speed Steel
Hardness: Hardness: Hardness:
Head = HRC45+/-5 Head = HRC45+/-5 Head = HRC50+/-5
Core = HRC40+/-5 Shaft = HRC60+/-2 Through Hardened Shaft = HRC59+/-2 Through Hardened
Surface = HRC64-75 Nitrided
+5/+ +0/-
a b di d> k L1+5/+0.1 / L2+0/-5
0/-0.01 0/-0.01 0/-01 0/-0.2  0/-0.05 | 100/40 150/50 200/75 250/100 300/125
0.8 ° °
1.0 ° °
3 1.2 3.5 7 4 . .
1.5 ° °
0.8 ° ° °
1.0 ° ° °
& 1.2 4 8 6 . . .
1.5 ° ° °
0.8 ° ° °
1.0 ° ° °
4 1.2 5 9 6 ° ° °
1.5 ° ° °
1.8 ° ° °
0.8 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° °
5 1.5 6 10 6 ° ° ° ° °
1.8 ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° °
0.8 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° °
6 1.5 7 11 6 ° ) [ ) L] L J
1.8 ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° °
0.8 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° °
6 15 8 13 8 ° ° ° o °
1.8 ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° °
1.5 ° ° ° ° °
8 18 10 15 8 ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° °
1.0 ° ° ° ° °
1.2 ° ° ° ° °
10 1.5 12 17 8 ° ° ° ° °
1.8 ° ° ° ° °
2.0 ° ° ° ° °
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Ejector Sleeves

KAXI™

Type: E26

Standard: JIS
Material: SKD61 Hot Work Die Steel

Hardness:

d1
-0.01
20,02

4.5

10

12

b1
H7

2.0

25

2.0
25
3.0
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
3.0
3.5
4.0
5.0

4.0
5.0
6.0
6.0
8.0

8.0

d2

0/-0.2

10

11

13

15

17

Head = HRC45+/-5
ID & OD = HRC64-75

kK

0/-0.05

b2

b1+0.5

b1+0.5

b1+0.5

b1+0.5

b1+0.5

b1+0.5

b1+0.5

b1+0.5

Nitrided

/Rz 2,5

<
! [ 4
a
L1+2| 100

L2 50 50
[ J [ ]
[ ] [ ]
[} [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ [ ]
[} [ ]
[ ] [
[ ] [ ]
[ [ ]
[ [ ]
[ [ ]
[ J [
[ ] [ ]
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L1

L2

125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300

60

60

80

80 | 80 | 80 | 80



HSS Ejector Pins KAXI™

Type: E27

Standard: JIS
Material: SHK51 High Speed Steel

Hardness: —’ﬁ‘— r
Head = HRC50+/-5 T_H/ Rz25 |€"
Shaft = HRC59+/-2 Ul —
Shaft Tolerances: __| ) ‘

Type: HEPA = +0/-0.005mm
Type: HEPS = -0.01/-0.02mm

*** Please specify pin shaft tolerance when ordering ***

di d2 Kk L2
B P S s 100 150 200 250 300

0.8 3 4 ° ° ° ° °
0.9 3 4 ° ° ° ° °
1.0 3 4 ° ° ° ° °
11,12 8 4 ° ° ° ° °
13,14 3 4 ° ° ° ° °
1.5 3 4 ° ° ° ° °
1.6 3 4 ° ° ° ° °
1.7,1.8,1.9 4.0 4 ° ° ° ° °
2.0 4.0 4 ° ° ° ° °
25 5.0 4 ° ° ° ° °
3.0 6.0 4 ° ° ° ° °
3.5 7.0 4 ° ° ° ° °
4.0 8.0 6 ° ° ° ° °
4.5 9.0 6 ° ° ° ° °
5.0 9.0 6 ° ° ° ° °
5.5 10 6 ° ° ° ° °
6.0 10 6 ° ° ° ° °
6.5 11 6 ° ° ° ° °
7.0 11 6 ° ° ° ° °
8.0 13 8 ° ° ° ° °
10.0 15 8 ° ° ° ° °
12.0 17 8 ° ° ° ° °
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HSS Stepped Ejector Pins

KAXI™

Type: E28

Standard: JIS
Material: SKH51 High Speed Steel

Hardness:

Head = HRC45+/-5

Shaft = HRC59+/-2 Through Hardened

d1
+0.000
-0.005

0.5-0.6
0.5-0.6
0.7
0.7
0.8
0.8
0.8
0.9
0.9
0.9
1.0
1.0
1.0
1.0
11-1.5
11-15
11-1.5
1.6
1.6-2.1
1.6-21
22-23
24-25

ds
+0.00
-0.10

1.0
1.5
1.5
20
1.5
20
2.5
1.5
2.0
25
1.5
2.0
25
3.0
2.0
2.5
3.0
2.0
2.5
3.0
3.0
3.0

d2
+0.00
-0.20

3

O O o o~ O O OO WO PMWOOaOPROPAOOW

Kk
0.

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

|

[©[@0.05]|A

d>
€«
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L1+5/+0.1 / L2+0/-5

+0'8g | 50/15 |100/25,50| 150/50,70 | 200/70,100 | 250/70,100 | 300/70,100



